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A kompozit termékek piacán egyre nagyobb a kereslet a jó minőségű, magas szilárdsági tulajdonságú, bonyolult geometriai formájú termékek iránt, amelyeket elsősorban az autó-, hajó- és repülőgépgyártásban használnak fel. Ahhoz hogy ezen a piaci szegmensen a gyártók versenyképesek legyenek a megfelelő gyártástechnológiák bevezetése szükségessé válhat. 

Egyik lehetőség a jó minőségű, egyenletes falvastagságú, magas száltartalmú termékek gyártására az RTM (Resin Transfer Moulding) technológia, amely egyre elterjedtebb a hazai gyártók körében is. E havi hírlevelünkben bemutatjuk a technológia alapelvét és egy új, korszerű erősítő struktúrát, amelyet kifejezetten ehhez a gyártástechnológiához fejlesztettek ki.
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Leírás:

Az erősítőrétegeket szárazon helyezik el az alsó szerszám félbe. Bonyolult szerszám geometria és több alkalmazott réteg esetén előformázzák és/vagy ragasztóanyaggal egymáshoz rögzítik a rétegeket, így az sokkal könnyebben kezelhető szerszámzáráskor. A felső szerszám felet mechanikusan vagy nyomás segítségével rögzítik az alsóhoz, majd a szerszámüregbe nyomás alatt bejuttatják a gyantát. Az eljárás során a szerszám üregben lévő levegő eltávolítására vákuum elszívás is alkalmazható – ez a VARI (Vacuum Assisted Resin Injection) eljárás. Az injektálás után a térhálósodás normál szobahőmérsékleten zajlik, de igény szerint a szerszám temperálásával is történhet.

Választható alapanyagok:

Gyanta: általában epoxi, poliészter, vinilészter és fenolgyanták. De alkalmazható olyan gyanta is, amely magas térhálósítási hőmérsékletet igényel.

Szálerősítés: bármilyen

Maganyag: a méhsejtes szerkezet kivételével bármely alkalmazható, a méhsejtes maganyagok esetében a nyomás alatt haladó gyanta tönkreteheti a cellás szerkezetet.

Előnyök:

· Magas száltartalom, egyenletes falvastagság és minőség

· Alacsony sztirol emisszió

· Környezetbarát technológia (minimális káros anyag emisszió, minimális hulladék)

· Kísérleti darabok, laboratóriumi méretű termékek gyártására is alkalmas

· A termék mindkét felülete jó minőségű

Hátrányok:

· Magas szerszám költségek

· Inkább kis méretű termékeknél alkalmazzák, nagy méretű termékek esetében a szerszám mozgatás problémás

· Nagyon bonyolult szerszám geometria esetén nem impregnált területek előfordulhatnak 

Az UNICONFORM elnevezésű üvegpaplan speciálisan az RTM technológiához kifejlesztett erősítő struktúra.
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	Végtelen, véletlen irányultságú E-üveg szálakból kialakított szerkezet, amely nem tartalmaz rögzítő szálakat. A paplan lágy, könnyen formázható, a szálak írezése kompatibilis poliészter, vinilészter és epoxi gyantákhoz egyaránt.

Az UNICONFORM üvegpaplant 600, 750, 900 és 1200 g/m2 területi sűrűségű kivitelben gyártják. Az üvegszálak 25 tex finomságúak. Mivel az erősítő struktúra nem tartalmaz más típusú rögzítő szálat és az üvegszálak nagy finomságúak, megfelelő gyantát alkalmazva nagy átlátszóságú késztermékek gyárthatók.
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	A 900, 1200 g/m2 területi sűrűségű paplanok lehetővé teszik a hatékony gyártást. Mivel már egy-két réteg is megfelelő termékvastagságot ad, így a rétegek gyorsan elhelyezhetők a szerszámban. A vastag UNICONFORM típusok is lágyak és könnyen formázhatóak, jól követik a bonyolult szerszám geometriát. 

Az UNICONFORM jó felületi minőséget biztosít a gelcoat réteg mögött, így a termék felülete sima, egyenletes fényű. A termék hátoldalán is látható milyen jó minőségű felületet ad ez az erősítő struktúra. 

Az UNICONFORM paplan jól bírja a magas hőmérsékleteket, erősítő struktúra által okozott zsugorodással nem kell számolni.


Az UNICONFORM termékeket az alábbi kiszerelésben forgalmazzuk:

	Tekercs szélesség

(cm)
	Szabványos területi sűrűség

(g/m2)
	A tekercsek méretei

	
	
	Átmérő

(cm)
	Paplan hossz

(m)
	Súly

(kg)

	125 / 250
	600
	40
	40
	22,5 / 45

	
	750
	40
	35
	28 / 56

	
	900
	40
	30
	28 / 56

	
	1200
	40
	20
	30 / 60
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